














Kazan ve Kapak Konstürksiyonu 

Yüzey Korunması 
Kazan ,kapak ve yağ geneleşme deposu yüzeyi ,pas ve çeşitli kirliliklerden çelik 
granülleri kulanarak temizlenmektedir . yüzey temizliği ,isveç Standartına göre 
Sa 21 2 yüzey kalitesine göre yapılmaktadır. Kazan ,kapağı ve yağ genelşme 
deposu iç yüzeyleri , epokis bazlı içift bileşenli boya ile boyanır . stardart boya 
rengimiz RAL 7035, stsndart boya kalınlığımız 140u.m dir Diğer boya ,renk ve 
kalınıkları müşteri isteğine bağlı olarak opsiyoneldir . Sıcak daldırma galvanizli 
kazan ,kapak ve yağ genişletme deposu imalatıda üretimimiz dahilindedir. 

Kalite Kontrol 
Transformatik üretiminde girdi ve proses konturolünün yapılması,sonuçlsrın 
elede edilmesi ve bu sonuçları detaylanırlması işimizin en önemli adımını teşkil 
eder .üretim ,kalite kontrol bölümüzün standortlara uyma, kontrol ve test talimatlarıyla 
çok amaçlı olarak yapılır. Bu prosedür ve talimatlarn detay bilgileri Kallite kontrol El 
kitsbında müşterilrimize sunulmaktadır. Kalite kontrol işlemleri ,üretim yapan firma 
ve kalite kontorol eksperi tarafından yapılmakta genlikli döküman ve istatistiksel 
verilerin tamamı detaylarıyla hazırlamaktadır. 

Kalite Politkası 
Bizim için müşterilerimizin memnuniyeti , kalitemizi berileyen en değerli ölçülerindirme 
şeklimizdedir .Ürün ve servis hizmetlerimizin zamanda alıcıya ulaştırılıması ayrıca 
üzerinde önemle durduğumuz bir konudur . 

Gelişme 
Trasmsformatör teknolojisinin gelişimi ,DRN ENERJİ nin vizyonu konuya bakışı ile 
pararellik gösterir. Özellikle alt yapısı ile sektörde genç , hızlı gelişmelere açık bir 
dindmizme sahiptir 

Test ve Kalite Kontrol 
Test 
Ürünlerimizin tamanıa , üretimizin her aşamasında ulusal ve arası standartları 
öngördüğü tüm rutin tesler hassasiyeti yspılmaktadır . Ayrıca Tip testleri ve özel 
testler alıcının isteeğine bağlı dikkatle uygulmaktadır .Putin testler IEC tavsiyelerine 
bağlı olarak yapılır ya da diğer imalat standartları. 
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